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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Wickelmaschine zum Aufwickeln einer Materialbahn 

@ Eine Wickelmaschine zum Aufwickeln einer Material- Qv/ 
bahn, insbesondere einer Papier- oder Kartonbahn (12) 

auf einen Wickelkern, z. B. Tambour (14), so daft sich auf 5iT 
dem Wickelkern eine Wickelrolle (20) bildet, ist erf in- 2? 
dungsgemaft durch folgende Merkmale gekennzeichnet: 

- an wenigstens einem der zwei Lager (52) der Anpreft- 
waize (18) ist eine Positions-Mefteinrichtung (53) vorge- 
sehen, die einen (von der momentanen Position der An- 
preftwalze abhangenden) Positions-lstwert erzeugt; 

- es ist ein Regler (55) vorgesehen, der den Positions-lst- 
wert mit einem Positions- Sol I wert vergleicht, wobei der 
Regler eine SteuergroBe abgibt, die der Abweichung des 
Istwertes vom Sollwert entspricht; 

- eine Leitung (57) fur die Stellgrofte verbindet den Regler 
(55) mit dem Steuergerat (45) der Hubeinrichtung. 
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Beschreibung gen und Papier-Abrissen vermieden wird. Es besteht aber 

auch die Moglichkeil, da6 mit Hilfe des Reglers die Position 

Die Erfindung betrifft eine Wickelmaschine zum Aufwik- der AnpreBwalze wahrend eines Wickelvorganges bewuBt 
keln einer Materialbahn auf einen Wickelkern, z. B. Tarn- urn einen relativ kleinen Betrag (z. B. um 10-200 mm) ver- 
bour, so daB sich auf dem Wickelkern eine Wickelrolle bii- 5 schoben wird; dabei sorgt der Regler jedoch wiederum fur 
det. Die Erfindung geht aus von einer Wickelmaschine, wel- eine ruhige und langsame Verlagerung der AnpreBwalze. 
che die Merkmale des Oberbegriffes des Anspruches 1 auf- Im Anspruch 2 ist ein wichtiger weiterfuhrender Gedanke 
weisL Eine solche Wickelmaschine ist bekannt, aus der Erfindung beschrieben. Dieser befaBt sich mit einem 
DE 22 14 350 = US 3 834 642. Wickelmaschincn dieser Art beim Aufwickein besonderes breiter Materialbahnen auftre- 
werden beispielsweise am Ende einer Maschine zur Herstel- 10 tenden zusatzlichen Problem. Es kann namlich vorkommen, 
lung oder Veredelung Oder sonstigen Verarbeitung einer Pa- daB die Materialbahn voriibergehend uber ihre Breite winzig 
pierbahn eingesetzt. Bei der bekannten Wickelmaschine kleine Dickenunterschiede aufweist. So kann sie z. B. im 
runt die AnpreBwalze in Lagem, welche auf einem Bereich ihres einen Randes um einen winzigen Betrag dik- 
Schwenkhebel befestigt sind. Die Lager des Wickelkernes ker sein als am anderen Rand. Hierdurch besteht die Gefahr, 
sind mittels einer Gewindespindel horizontal verschiebbar. 15 daB eine nicht exakt zylindrische Wickelrolle entsteht, son- 
Die Gewindespindel ist mit einem Antrieb versehen, der in dem eine geringfugig konische Wickelrolle. Dieses Problem 
Abhangigkeit von einer Verlagerung der Schwenkhebel tritt dann noch verstarkt auf, wenn die Zusatz-Forderung be- 
(welche die AnpreBwalze tragen) gesteuert wird. Ausgelost stent, besonders groBe Wickelrollen-Durchmesser zu ferti- 
wird ein solcher Steuervorgang durch das Offhen oder gen (GroBenordnung 3 bis 4 m). Es wurde erkannt, daB 
SchlieBen eines Kontaktes. 20 solch schwierige Bedingungen noch besser beherrschbar 

Hierdurch findet - wie beim Gegenstand der vorliegenden sind, wenn man dem Regler einen mittleren Positions-Ist- 

Anmeldung - eine Verlagerung des Wickelkernes mit der wert zufuhrt, der gebildet wird aus den beiden Positions- 

Wickelrolle statt, entsprechend der Durchmesser-Zunahme MeBwerten, die an den beiden Lagem der AnpreBwalze ge- 

der Wickelrolle, wobei die Position des Wickelspaltes wah- wonnen werden. 

rend des Wickelvorganges wenigstens angenahert gleich 25 Die Ausgestaltungen der Erfindung gemaB den Ansprii- 

bleibt. Jedoch erfullt die bekannte Anordnung nicht die An- chen 5 bis 9 ermog lichen es, in der entstehenden Wickelrolle 

forderungen, die an eine Wickelmaschine gestellt werden, eine Axialchangierung der Materialbahn zu erzeugen. Man 

welche Teil einer modernen Hochleistungsmaschine zur kann hierdurch ein weiteres zusatzliches Problem losen, das 

Herstellung oder Verarbeitung einer Papierbahn dient. Eine nachfolgend erlautert wird: 

solche Hochleistungsmaschine hat ublicherweise eine Ar- 30 Wie oben schon erwahnt, kann es im Dickenprofil der Mate- 

beitsbreite bis zu etwa 10 m, wobei Arbeitsgeschwindigkei- rialbahn zu UnregelmaBigkeiten kommen. Diese treten 

ten angestrebt werden in der GroBenordnung von 1500 bis zwar, insbesondere im Fall einer Papiermaschine, meist nur 

2500 m/min. zeitweilig auf, weil durch Nachstellen beispielsweise des 

Zu den Anforderungen an eine solche Wickelmaschine Stoffauflaufs UnregelmaBigkeiten beseitigt werden konnen. 

gehort u. a. folgendes: 35 Dennoch konnen kleine Dickenunterschiede den Wickelauf- 

bau nachteilig beeinflussen. So kann es beispielsweise dazu 

1) Die Steuerung der Wickelkern- Verlagerung (ent- kommen, daB der Wickeldurchmesser an irgend einer S telle 
sprechend der Durchmesser-Zunahme der Wickelrolle) der Bahnbreite grofier wird als der gewunschte Durchmes- 
muB moglichst ruckfrei und auBerst prazise erfolgen. sen Dabei kommt es haufig zu einer unerwiinschten ortli- 

2) AuBerdem miissen die Bewegungen der AnpreB- 40 chen Uberdehnung der Materialbahn, was sich beispiels- 
walzenlager (beim Einsteilen der gewunschten Linien- weise erheblich auf die Planlage bei graphischen Papieren 
kraft im Wickeispalt) moglichst klein sein und langsam auswirken kann. Es ist somit ein weiteres Ziel der Erfindung 
ablaufen. eine Wickelmaschine zu schaffen, mit der ungeachtet even- 

3) Beide Forderungen miissen dazu beitragen, daB die tueller UnregelmaBigkeiten in der Materialbahn auf mog- 
Gefahr von Schwingungen vermieden wird und daB 45 lichst einfache und zuverlassige Weise ein stets einwandfrei 
femer die Gefahr des Abrisses der Papierbahn mini- er Wickelaufbau gewahrleistet isL Zu diesem Zweck wird 
miert wird; denn ein solcher AbriB wurde dazu fuhren, vorgesehen, daB die AnpreBwalze (oft auch "IVagtrommer 
daB in Sekundenschnelle enorme Mengen an Aus- genannt) beziiglich der Laufrichtung der zugefuhrten Bahn 
schuBpapier entstehen. zyklisch schraggestellt und dadurch in der entstehenden 

50 Wickelrolle eine Axialchangierung der Materialbahn er- 
Der Erfindung liegt daher die Aufgabc zugrunde, eine zeugt wird. Die AnpreBwalze (oder Tragtrommel) wird so- 
Wickelmaschine mit den im Oberbegriff des Anspruches 1 mit abwechselnd in die eine und dann in die andere Rich- 
angegebenen Merkmalen dahingehend weiter zu entwik- tung verlagert oder verschwenkt, wobei die Tragtrommel 
keln, daB die obengenannten Forderungen moglichst weit- und die auf dem Tambour entstehende Wickelrolle wahrend 
gehend erfullt werden. 55 des Wickelvorgangs jedoch miteinander in Kontakt gehalten 
Diese Aufgabe wird gelost durch die Anwendung der im werden, d. h. der Wickeispalt aufrechterhalten wird. Infolge 
kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 angegebenen des erfindungsgemaBen zyklischen Schragsteliens verteilen 
Merkmale. Diese besagen mit anderen Worten folgendes: sich eventuell auftretende UnregelmaBigkeiten in der Mate- 
Fur die AnpreBwalze wird ein Positions-Regler vorgesehen. rialbahn wie beispielsweise ein sich unregelmaBig andern- 
Dieser sorgt dafur, daB die bewegliche AnpreBwalze einer- 60 des Dickenquerprofil auf einen groBeren Bereich uber die 
seits ihre Hauptaufgabe erfiillen kann, namlich die Material- Bahnbreite, so daB eine Beeintrachtigung des gewunschten 
bahn der Wickelrolle zuzufuhren unter Einhaltung einer be- Wickelaufbaus praktisch ausgeschlossen und trotz eventuel- 
liebig einstellbaren Linienkraft im Wickeispalt und daB sie ler UnregelmaBigkeiten ein zumindest annahernd zylindri- 
andererseits trotz der raschen Durchmesser-Zunahme der scher Wickeldurchmesser erzielbar ist. Femer werden die 
Wickelrolle eine gewunschte rnittlere Position nur kurzzei- 65 genannten ortlichen IJberdehnungen der Materialbahn ver- 
tig und um sehr kleine Betrage verlaBt. Dabei sind die Ver- mieden. 

lagerungsbewegungen der AnpreBwalze relativ langsam, je- Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend 

denfalls nicht ruckartig, so daB die Gefahr von Schwingun- anhand der Zeichnung beschrieben. 
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Die Fig, 1 ist eine schematische Seitenansicht einer Wik- 
kelmaschine. 

Die Fig. 2 und 3 sind je eine Draufsicht auf die Wickel- 
maschine der Fig. 1 mit unterschiedlicher Ausbildung der 
Steuerung. 

Fig. 1 zeigt in rein schematischer Seitenansicht eine bei- 
spielhafte Ausfuhrungsform einer Wickelmaschine 10 zura 
Aufwickeln einer Materialbahn 12 auf einen Tambour 

14. Bei der Materialbahn 12 kann es sich insbesondere 
um eine Papier- oder Kartonbahn handeln. Die Wickel- 
maschine 10 kann insbesondere am Ende einer Papier- 
maschine vorgesehen sein. 

Wie anhand der Fig. 1 zu erkennen ist, ist die Material- 
bahn 12 zunachst iiber eine Bahnleitwalze 16 und anschlie- 
Bend iiber eine Tragtrommel 18 gefuhrt, die mit dem Tam- 
bour 14 bzw. der entstehenden Wickelrolle 20 einen Wickel- 
spalt 22 bildet. Die Tragtrommel 18 und die entstehende 
Wickelrolle 20 werden wahrend des Wickelvorganges mit- 
einander in Kontakt gehalten, um diesen Wickelspalt 22 auf- 
rechtzuerhalten. 

In einer Primarlagerung 24 wird bereits der nachste, noch 
leere Tambour 14' bereitgehalten. Die Primarlagerung um- 
faBt im vorliegenden Fall zwei um eine nicht verschiebbare 
Achse 26 schwenkbare Hebel 28, von denen in Fig. 1 ledig- 
lich einer zu erkennen ist. Mittels der Hebel 28 kann der 
Tambour 14* entlang einer ersten Fuhrungsbahn 30 verlagert 
werden, die beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel durch 
einen Teil einer Kreisbahn gebildet ist. Der Mittelpunkt des 
betreffenden Kreises liegt auf der Achse 26. Der Tambour 
14' ist durch einen Primarantrieb 32 beaufschlagbar, durch 
den er in der Primarlagerung 24 in Drehung versetzt werden 
kann. Der Primarantrieb 32 kann entlang der ersten Fuh- 
rungsbahn 30 verlagert werden. 

Die Wickelmaschine 10 umfaBt zudem eine Sekundarla- 
gerung 34, die z. B. eine auf einer nicht dargestellten Line- 
arfuhrung verfahrbare Transportcinrichtung 36 aufsveisen 
kann. Diese Transporteinrichtung 36 dient zur Halterung 
und Fuhrung eines jeweiligen Tambours 14. Uberdies kon- 
nen Schienen 38 vorgesehen sein, von denen in Fig. 1 ledig- 
lich eine zu erkennen ist. Die Schienen 38 sind parallel zur 
Horizontalen angeordnet und an einem Maschinengestell 40 
befestigL Somit kann ein mit Lagerzapfen versehener Tam- 
bour 14 auf den Schienen 38 abgelegt werden, was bedeutet, 
daB das Gewicht dieses Tambours 14 bzw. der entstehenden 
Wickelrolle 20 von diesen Schienen 38 aufgenommen wird. 

Zum Verfahren der Wickelrolle 20 ist eine Antriebsein- 
richtung 42 vorgesehen, die zwei die beiden Tambourenden 
beaufschlagende, jeweils von einem zugeordneten Elektro- 
motor 44 angetriebene Gewindespindeln 46 umfaBt (vgl. 
auch Fig. 2 oder 3). 

Beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel wird die entste- 
hende Wickelrolle 20 zusammen mit dem zugeordneten 
Tambour 14 beispielsweise durch die Transporteinrichtung 
36 entlang einer zwei ten Fuhrungsbahn 48 verfahren, die im 
wesentlichen horizontal verlauft. 

Der Tambour 14 ist durch einen Sekundarantrieb 50 be- 
aufschlagbar, der als Zentrumsantrieb ausgebildet und ent- 
lang der zwciten Fuhrungsbahn 48 verlagcrbar ist. 

Die ebenfalls (z. B. mittels Gelenkwelle 49, Fig. 2, 3) an- 
treibbare Tragtrommel 18 dient im vorliegenden Fall als An- 
preBtrommel, wobei sie beispielsweise von einem Fuh- 
rungsschlitten 52 gehalten wird, der auf einer im wesentli- 
chen parallel zu den Schienen 38 der Sekundarlagerung 34 
angeordneten Fuhrung 54 verfahrbar ist. Der Tragtrommel 
18 ist eine am Maschinengestell 40 abgestiitzte besondere 
AnpreBeinrichtung 56 zugeordnet, die (falls erforderlich, 
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siehe Fig. 3) eine Schragstellung der TVagtrornmel zulaBt. 

We sich insbesondere aus den Fig. 2 und 3 ergibt, umfaBt 
diese AnpreBeinrichtung 56 zwei an den beiden Enden der 
Tragtrommel 18 angreifende Zylinder/Kolben-Einheiten 58, 

5 deren Kolben 60 jeweils mit einer das betrefTende Tromme- 
lende beaufschlagenden Kolbenstange 62 verbunden ist Bei 
einer Ausfahrbewegung der Koibenstangen 62 werden die 
Fiihrungsschlitten 52 und damit die Tragtrommel 18 in 
Richtung des Pfeils 64 (in Fig. I nach rechts) bewegt. Bei ei- 

to ner Einfahrbewegung der Koibenstangen 62 erfolgt dagegen 
eine Verlagerung der Tragtrommel 18 in die entgegenge- 
setzte Richtung, d. h. in der Fig. 1 nach links. 

In der in Fig. 1 dargestellten Wickelphase bildet die Trag- 
trommel 18 mit der von der Transporteinrichtung 36 gefuhr- 

15 ten Wickelrolle 20 den Wickelspalt 22. Die Materialbahn 12 
wird in Bahnlaufrichtung L zunachst uber die Bahnleitwalze 
16 gefuhrt und durch diese vertikal nach oben umgelenkt 
Uber die Tragtrommel 18 ist die Materialbahn 12 im vorlie- 
genden Fall mit einem Umschlingungswinkel von etwa 180° 

20 gefuhrt. 

Die Linienkraft im Wickelspalt 22 wird mittels der der 
Tragtrommel 18 zugeordneten AnpreBeinrichtung 56 einge- 
stellt. Diese kann Teil eines Regelkreises sein, der die Lini- 
enkraft selbsttatig auf einen gewiinschten Wert einstelit bzw. 

25 auf dem gewiinschten Wert halt. Der Druck in den Zy Under/ 
Kolben-Einheiten 58 kann auch mittels einer Steuer-Einheit 
61 in Abhangigkeit von der Langsspannung der ankommen- 
den Materialbahn 12 und/oder vom zunehmenden Durch- 
messer der Wickelrolle und/oder anderen Parametern einge- 

30 stellt werden. Durch die Verlagerung der Tragtrommel 18 
mittels der AnpreBeinrichtung 56 konnen Schwankungen 
der Linienkraft sicher ausgeglichen bzw. vermieden werden, 
so daB kontinuierlich die jeweils gewiinschte Wickelharte 
erzielt werden kann. Der groBer werdende Durchmesser der 

35 Wickelrolle 20 wird durch eine entsprechende Verlagerung 
dieser Wickelrolle 20 in Richtung des Pfeils 64, d. h. in Fig. 
1 nach rechts, ausgeglichen. 

In der Sekundarlagerung 34 ist der Tambour 14 und damit 
die entstehende Wickelrolle 20 so gefuhrt, daB, falls erfor- 

40 derlich, verschiedene Schragstellungen der Wickelrolle 20 
zugelassen sind. Dies trifft zu fiir die Variante gemaB Fig. 3. 
Dabei wird der Tambour 14 durch die zugeordnete Antriebs- 
einrichtung 42 so beaufschlagt, daB die entstehende Wickel- 
rolle 20 bezuglich der Laufrichtung L der zugefuhrten Mate- 

45 rialbahn 12 zyklisch schraggesteilt wird, um in dieser entste- 
henden Wickelrolle 20 eine Axialchangierung der Material- 
bahn 12 zu erzeugen. Dies ist in Fig. 3 dargestellt durch die 
gezackten Rander der Wickelrolle 20. Die verfahrbare Trag- 
trommel 18 wird durch die zugeordnete AnpreBeinrichtung 

50 56 entsprechend nachgefuhrt, wodurch der Wickelspalt 22 
aufrechterhalten und die Linienkraft in diesen Wickelspalt 
22 auf einem jeweils vorgebbaren Wert konstant gehalten 
wird. 

Der nachste, noch leere Tambour 14' ist gemaB Fig. 1 
55 schrag oberhalb in die Primarlagerung 24 eingebracht. 
Durch Verschwenken der Hebel 28 kann der Tambour 14' 
anschlieBend entlang der ersten Fuhrungsbahn 30 von einer 
Anwickelposition in eine ttbergabeposition uberfuhrt wer- 
den, wie dies in Fig. 1 am unteren Ende der Fuhrungsbahn 
60 30 durch gestrichelte Linicn angedeutet ist. Ausgehend von 
dieser Ubergabeposition wird die entstehende Wickelrolle 
20 mit dem zugeordneten Tambour 14 dann entlang der 
zweiten Fuhrungsbahn 48 in die in durchgezogenen Linien 
dargestellte Fertigwickelposition und im AnschluB daran in 
65 eine wieder durch gestrichelte Linien angedeutete Ausbring- 
position uberfuhrt, aus der die fertige Wickelrolle 20 (z. B. 
mittels eines Krans) entfemt wird. 

Allen Ausfuhrungsbeispielen ist gemeinsam, daB die Po- 
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sition der AnpreBwalze (oder TYagtrommel) 18 bestimmt 
wird durch den momentanen Durchmesser und zugleich 
durch die momentane Position der Wickelrolle 20; denn die 
AnpreBwalze 18 wird ja standig mittels der AnpreBeinrich- 
tung 56, 58, 60, 61, 62 an die Wickelrolle 20 angedriickt. Es 5 
wird gefordert, dafi sich die Position der AnpreBwalze wah- 
rend eines Wickelvorganges entweder nur geringfugig (z. B. 
± 5 bis 50 mm) urn eine Mittelposition verandert oder um ci- 
nen kleinen Betrag (z. B. 10-200 mm) von einer Anfangs- 
zu einer Endposition verlagert. io 

Vorgesehen ist zu diesem Zweck ein Positions-Regier 
(z, B. 55, Fig, 2), der einen Positions-Istwert (Leitung 29) 
mit einem Positions-Sollwert (aus Sollwertgeber 31) ver- 
gleicht und der eine SteuergroBe abgibt (Leitung 57), die der 
Abweichung des Istwertes vom Sollwert entspricht Diese 15 
SteuergroBe ubermittelt man an ein Steuergerat 45 der An- 
triebseinrichtung 42, 44, 46 fur das Verschieben der Tam- 
bour-Lager 36. Die Anordnung ist derart getrofFen, dafi die 
Tambour-Lager entsprechend der SteuergroBe stufenweise 
oder kontinuierlich so verschoben werden, daB die AnpreB- 20 
walze 18 die jeweils gewiinschte Position einnimmt oder 
sich dieser naherL Falls erforderlich, kann.zusatzlich eine 
Vorsteuerung (nicht dargestellt) fur die Antriebseinrichtung 
vorgesehen werden. Dicsc sorgt dafur, daB die Motoren 44 
zeitweise mit einer Drehzahl laufen, deren GroBe bestimmt 25 
wird durch die Arbeitsgeschwindigkeit der Wickelmaschine 
und/oder durch die Zunahme des Wickelrollen-Durchmes- 
sers je Zeiteinheit. 

GemaB Fig. 2 wird mittels eines Mittelwert-Bildners 59 
ein mitderer Positions-Istwert erzeugt aus zwei Positions- 30 
Istwerten, die an den beiden Lagern 52 der Tragtrommel 18 
mit Hilfe von Positions-MeBeinrichtungen 53 abgegriffen 
werden. Vorgesehen ist an der Antriebseinrichtung 42 ein 
einziges Steuergerat 45, das den einen der beiden Motoren 
44 direkt steuert und uber diesen den anderen Motor indi- 35 
rekt. 

GemaB Fig. 3 hat jede Seite ihren eigenen Positions-Reg- 
ier 55a, 55b und ihr cigencs Steuergerat 45a, 45b. Ein Soll- 
wertgeber 33, gesteuert mittels eines Changier-Programmie- 
rers 35, kann den Reglern 55a, 55b zyklisch variable Soli- 40 
werte zufiihren. 

Dadurch kann erreicht werden, daB sich AnpreBwalze 18 
und Wickelrolle 20' abwechselnd in beide Richtungen vor- 
iibergehend schrag stellen. Dadurch erzielt man in der gro- 
Ber werdenden Wickelrolle eine Axialchangierung, darge- 45 
stellt durch die Zick-Zack-Rander der Wickelrolle 20'. 

Patentanspriiche 

1, Wickelmaschine zum Aufwickeln einer Material- 50 
bahn (insbesondcre einer Papier- oder Kartonbahn 
(12)) auf einen Wickelkem, z. B. Tambour (14), so daB 
sich auf dem Wickelkern eine Wickelrolle (20) bildet, 
mit den folgenden Merkmalen: 

a) Die Wickelmaschine umfafit eine AnpreB- 55 
walze (18), auch "Tragtrommer genannt, die in 
zwei beweglichen Lagern (52) ruht, so daB die 
AnpreBwalze mittels einer AnpreBeinrichtung 
(56) an die Wickelrolle (20) anpreBbar ist, wo- 
durch ein Wickelspalt (22) gebildet wird und wo- 60 
bei die Materialbahn die AnpreBwalze teilweise 
umschlingt und durch den Wickelspalt auf die 
Wickelrolle lauft, wobei ferner im Wickelspalt 
mittels der AnpreBeinrichtung eine gewiinschte 
Linienkraft einstellbar ist; 65 

b) der Wickelkem (14) mit der sich darauf bilden- 
den Wickelrolle (20) ruht ebenfalls in bewegli- 
chen Lagern (36), die - entsprechend der Durch- 



messer-Zunahme der Wickelrolle - eine Verlage- 
rung des Wickelkems erlauben, so daB die Posi- 
tion des Wickelspalts (22) wahrend des Wickel- 
vorganges wenigstens angenahert gleich bleibt 
oder sich um nur einen relativ kleinen Betrag 
(z. B. um 10 bis 200 mm) verschiebt; 

c) die Lager (36) des Wickelkems (14) sind mit- 
tels je einer Hubeinrichtung (44, 46) verlagerbar, 

d) es ist ein Steuergerat (45) vorgesehen zum 
Steuem der genanhten Hubeinrichtungen in Ab- 
hangigkeit von einer Verlagerung der AnpreB- 
walze (18) aus einer gewunschten oder bevorzug- 
ten Position; gekennzeichnet durch die folgen- 
den Merkmale: 

e) an wenigstens einem der zwei Lager (52) der 
AnpreBwalze (18) ist eine Positions-MeBeinrich- 
tung (53) vorgesehen, die einen (von der momen- 
tanen Position der AnpreBwalze abhangenden) 
Positions-Istwert erzeugt; 

f) es ist ein Regler (55) vorgesehen, der den Posi- 
tions-Istwert mit einem Positions-Sollwert ver- 
gleicht, wobei der Regler eine SteuergroBe abgibt, 
die der Abweichung des Istwertes vom Sollwert 
entspricht; 

g) eine Leitung (57) fur die StellgroBe verbindet 
den Regler (55) mit dem Steuergerat (45) der 
Hubeinrichtungen. 

2. Wickelmaschine nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch die folgenden Merkmale: 

a) jedem der beiden Lager (52) der AnpreBwalze 
(18) ist eine Positions-MeBeinrichtung (53) zuge- 
ordnet; 

b) die beiden Positions-MeBeinrichtungen (53) 
sind an einen Mittelwert-Bildner (59) angeschlos- 
sen, der einen aus den beiden Positions-Istwerten 
gebildeten mittleren Positions-Istwert an den ge- 
nannten Regler (55) abgibt (Fig. 2). 

3. Wickelmaschinen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Sollwert-Eingang des Reglers 
(55) an einen Sollwertgeber (31) angeschlossen ist, der 
einen einstellbaren jedoch wahrend eines Wickelvor- 
ganges gleichbleibenden Sollwert an den Regler ab- 
gibt. 

4. Wickelmaschinen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Sollwert-Eingang des Reglers 
(55) an einen Sollwertgeber (31) angeschlossen ist, der 
einen wahrend eines Wickelvorganges variablen Soll- 
wert an den Regler abgibt. 

5. Wickelmaschine nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch die folgenden Merkmale: 

a) jedem der beiden Lager (52) der AnpreBwalze 
(18) sind eine Positions-MeBeinrichtung (53) und 
ein Positions-Regier (55a, 55b) zugeordnet; 

b) jeder der beiden Hubeinrichtungen (44, 46) 
(fur die Wickelkern-Lager (36)) ist ein eigenes 
Steuergerat (45a, 45b) zugeordnet, das mit dem 
SteuergroBen-Ausgang des betreffenden Reglers 
verbunden ist (Fig. 3). 

6. Wickelmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zwei Regler (55a, 55b) an einen ge- 
meinsamen Sollwertgeber (33) angeschlossen sind. 

7. Wickelmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sollwertgeber (33) den beiden Reg- 
lern (55a, 55b) gleiche Sollwerte zufuhrt. 

8. Wickelmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sollwertgeber (33) dem einen Regler 
(55a) einen konstanten und dem anderen Regler (55b) 
einen sich zyklisch verandemden Sollwert zufuhrt. 
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9. Wickelmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der SolLwertgeber (33) der beiden Reg- 
lern (55a, 55b) sich gegenlaufig zyklisch verandemde 
Sollwerte zufuhrt 

5 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



198 52 257 



Page 6 of 8 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummen 
Int CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE 198 52 257 A1 
B65H 18/26 

18. Mai 2000 



Fig.1 




002 020/307 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummen 
Int CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE 198 52 257 A1 
B65H 18/26 

18. Mai 2000 




002 020/307 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: 
Int. CI. 7 : 

Offenlegungstag: 



DE198 52 257A1 
B65H 18/26 

18. Mai 2000 




002 020/307 



